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Viene descritta una confezione (1) sigillata per ^ prodotti 
alimentari versabili presentante una porzione asportabile (4) e 
prowista di un dispositive di apertura (2) richiudibile . II 
dispositive di apertura (2) e prowisto di un telaio (5) 
delimitante un' apertura di versamento (6) e fissato alia 
confezione (1) in un intorno della porzione asportabile (4), di un 
tappo (7) montato sul telaio (5) in chiusura dell' apertura di 
versamento (6) e spostabile per liberare 1' apertura di versamento 

(6) stessa, di mezzi di apertura a trazione (8) alloggiati 
all'interno del telaio (5) e comprendenti una piastrina (9) rigida 
solidale alia porzione asportabile (4) ed estraibile dal telaio 

(5) stesso con parte della porzione asportabile (4) mediante 
un'azione di trazione, e di una linguetta di trazione (16) in 
foglio interposta tra la porzione asportabile (4) e la piastrina 

(9) ed attaccata ad entrambe. [Figura 1] 



M.DiSEQNO 



DESCRIZIONE 
del brevetto per invenzione industriale 
di TETRA LAVAL HOLDINGS & FINANCE SA, 
di nazionalit^ svizzera, 
con sede a 1009 PULLY (SVIZZERA), 

AVENUE GENERAL-GUI SAN 70 2 0 0 2 A 0 0 0 8 9 

Inventor!: CASALE Cristiano^ DE SIMONI Sara 

La presente invenzione e relativa ad una confezione ^ 
sigillata per prodotti alimentari versabili. cn 

Come ^ noto, molti prodotti alimentari versabili, 3 

1. o 

come ad esempio succo di frutta, latte UHT (sottoposto ^fi'< 
ad un trattamento termico a temperatura ultra elevata) , ^ 



vino, salsa di pomodoro, ecc*, sono commercialmente 
disponibili in confezioni realizzate con un materiale di 
conf ezionamento precedent emente sterilizzato, 

Un esempio tipico di questo tipo di confezione e il 
contenitore di confezionamento parallelepipedo per 
prodotti alimentari liquid! o versabili noto sotto il 
nome Tetra Brik Aseptic (marchio registrato) , che 6 
fabbricato mediante piegatura e sigillatura di un 
materiale di confezionamento laminate a nastro, II 
materiale di confezionamento ha una struttura 
multistrato comprendente uno strato di base, il quale 
impartisce rigidezza e resistenza e pud essere composto 
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da uno strato di materiale fibrose, ad esempio carta, o 
da materiale tipo polipropilene caricato di minerale. Lo 
strato di base 4 rivestito su entrambi i lati da strati 
di materiale termoplastico, ad esempio pellicole di 
polietilene. Quando la confezione 6 destinata al 
confezionamento asettico di prodotti a lunga 
conservazione, come ad esempio latte UHT, il materiale 
di confezionamento comprende uno strato di materiale di 
barriera all' ossigeno, costituito ad esempio da una 
pellicola di alluminio, il quale 6 sovrapposto ad uno 
strato di materiale termoplastico ed d a sua volta 
rivestito con un altro strato di materiale termoplastico 3 ^ 
atto a costituire la faccia interna della confezione 

O O 

destinata a venire a contatto con il prpdotto S| 
alimentare . £ 

Come 6 noto, tali confezioni sono realizzate in 
macchine confezionatrici completamente automatiche, 
nelle quali un tubo continue viene formato a partire dal 
materiale di confezionamento alimentato in nastro; il 
nastro di materiale di confezionamento viene 
sterilizzato nella macchina conf ezionatrice, ad esempio 
mediante 1' applicazione di un agente di sterilizzazione 
chimico quale una soluzione di acqua ossigenata. Dopo il 
completamento della sterilizzazione, 1' agente di 
sterilizzazione viene rimosso dalle superfici del 
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materiale di confezionamento, ad esempio vaporizzato 
mediante riscaldamento . II nastro di materiale di 
confezionamento cosi sterilizzato viene mantenuto in un 
ambiente chiuso sterile, e viene piegato e sigillato 
longitudinalmente per formare \in tiibo verticale. 

II txabo viene riempito con il prodotto alimentare 
sterilizzato o trattato sterile, e sigillato in 
corrispondenza di sezioni trasversali equispaziate, 
lungo le quali viene poi tagliato per formare i 
pacchetti. Tali pacchetti, sagomati a cuscino, sono poi ^ 
piegati meccanicamente per formare una confezione 
finita, ad esempio di forma sostanzialmente 3 
parallelepipeda . 



— r 9 

p. g 



In alternativa, il materiale di confezionamento pu6 S -Ri 
essere tagliato in sbozzati, i quali vengono formati su """^ 
mandrini di formatura per realizzare le confezioni. Tali 
confezioni vengono riempite con il prodotto alimentare e 
sigillate. Un esempio di confezioni del tipo suddetto 6 
costituito dalle confezioni con parete superiore a due 
spioventi (cosiddette "gable-top") comunemente note con 
il nome commerciale Tetra Rex (marchio registrato) . 

Le suddette confezioni sono normalmente prowiste 
di dispositivi di apertura richiudibili per preservare 
il contenuto alimentare delle confezioni stesse dal 
contatto con agenti esterni e per consentirne il 
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prelievo. 

Tali dispositivi di apertura comprendono, nelle 
forme pih comiini attualmente in commercio, un telaio 
delimitante un' apertura di versamento ed applicato su 
una parete superiore della confezione in corrispondenza 
dell'intorno di una porzione asportabile o perforabile 
della parete stessa, ed un tappo incernierato o awitato 
al telaio e rimovibile per aprire la confezione; in 
alternativa, e noto anche I'impiego di dispositivi di _ 
apertura di tipo differente, ad esempio azionabili a 1 
scorrimento. 'oj^ 

La porzione asportabile della confezione pud essere §|. 
definita ad esempio da un foro cosiddetto ^^prelaminato'% § | 
ossia un foro praticato nello strato di base del II 
materiale di confezionamento prima dell' accoppiamento di 
tale strato con gli strati di materiale termoplastico e 
con lo strato di materiale di barriera, il quale chiude 
il foro stesso assicurando la tenuta ermetica e 
I'asetticita pur risultando facilmente perforabile. 

Secondo una soluzione nota descritta nella domanda 
di brevetto EP-A-331798, il tappo del dispositive 
apertura 6 awitato sul telaio ed ha una porzi 
interna estendentesi attraverso 1' apertura di versameJ 
e fissata direttamente al materiale di laminazione che 
ricopre il foro praticato nello strato di base del 
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materiale di conf ezionamento. In questo modo, durante lo 

svitamento del tappo dal telaio, la porzione asportabile 

rimane attaccata al tappo stesso separandosi mediante 

torsione dalla restante parte della parete superiore 

della confezione. 

La soluzione descritta, pur risultando 

relativamente pratica/ presenta 1' inconvenient e che, a 

seguito dell'azione di torsione effettuata per 

determinare il distacco della porzione asportabile, il 

bordo di separazione del materiale di laminazione non e g 

tagliato in maniera netta ma si presenta alquanto. 

. 3 c" 

frastagliato e potrebbe pregiudicare la qualitii di 

n < 

versamento del prodotto alimentare, g g 

Per ovviare a tale inconveniente sono stati ^ 
sviluppati sistemi di apertura delle confezioni mediante 
trazione. Un esempio di tali sistemi 6 descritto ed 
illustrato nella domanda di brevetto EP-A-943549. In 
particolare, essa illustra un dispositivo di apertura 
richiudibile comprendente essenzialmente un telaio 
anulare esternamente filettato, fissato in un intorno 
della porzione asportabile della confezione e 
delimitante un' apertura circolare di versamento del 
prodotto aliment are, un tappo rimovibile awitato sul 
telaio in una posizione di chiusura dell' apertura di 
versamento, e mezzi di apertura a trazione, alloggiati 
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all' interne dell' apertura di versamento e costitulti da 
una piastrina rigida in materiale plastico incollata 
alia porzione asportabile, collegata integralmente al 
telaio mediante ponti frangibili, e separabile dal 
telaio stesso con parte della porzione asportabile 
mediante un'azione di trazione. 

La porzione asportabile 6 costituita, in questo 
caso,, da un foglio di sigillatura applicato, mediante 
' incollaggio, sul lato esterno della confezione in 
chiusura di un foro passante della stessa. ^ 

L'apertura della confezione e ottenuta ruotando il 

3 

tappo rispetto al telaio in modo da svitarlo da 

^ 

quest' ultimo, e tirando success ivamente la piastrina di ;| 
apertura per estrarla dal telaio stesso. Grazae g § 
all'adesione tra il foglio di sigillatura e la piastrina 
di apertura, quando quest 'ultima viene tirata a strappo, 
la parte del foglio di sigillatura attaccata alia 
piastrina viene rimossa con la stessa, liberando il foro 
della confezione. 

La soluzione descritta, pur permettendo un 
miglioramento dell' apribilita delle conf ezioni rispetto 
alle soluzioni a ^^torsione", 6 tuttavia suscettibile di 
ulteriori perf ezionamenti . 

In particolare, I'azione di trazione esercitata 
dalla piastrina di apertura sul foglio di sigillatura 
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teso in chiusura del foro della confezione richiede un. 
certo sforzo e puo deteanninare uno strappo poco net to 
nella zona di inizio rottura. 

•Inoltre, a causa del collegamento della piastrina 
di apertura al telaio in piii ponti frangibili, I'azione 
di apertura puo assumere un andamento a scatti, con 
possibilitii di spriizzi e fuoriuscite indesiderate di 
prodotto • 

Infine, nel caso di posizionaiaento in orizzontale 
delle confezioni del tipo descritto su cui e stata ^ 
rimossa la porzione asportabile e applicato nuovamente ^ 
il tappo, ad eseiapio quando la confezione stessa viene 3 e 
riposta nel frigorifero per la conservazione in vista di 

§ 

successivi utilizzi/ puo accadere che la contxnua ^ -pj 
imbibizione del bordo del foro del materiale di 
conf ezionamento da parte del prodotto alimentare/ 
specialiaente se di tipo aggressive, deterinini dopo un 
tempo relativamente lungo (mediamente otto ore) il 
distacco del dispositive di apertura dalla confezione, 
con conseguente indesiderata fuoriuscita del contenuto 
di quest' ultima. 

Scopo della presente invenzione § la realizzazione 
di una confezione sigillata per prodotti alimentari 
versabili, la quale consenta di owiare agli 
inconvenienti connessi con le confezioni note e sopra 
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specif icati. 

II suddetto scopo 6 raggiunto dalla presente 
invenzione^ in quanto essa § relativa ad una confezione 
sigillata per prodotti alimentari versabili presentante 
almeno una porzione asportabile e pro wis ta di un 
dispositive di apertura richiudibile comprendente, a sua 
volta, un telaio delimitante un' apertura di versamento e 
fissato alia detta confezione in un intorno della detta 
porzione asportabile, un tappo montato sul detto telaio 
in chiusura della detta apertura di versamento e 
spostabile per liberare 1' apertura di versamento stessa, 
e mezzi di apertura a trazione alloggiati all' interne 
del detto telaio e comprendenti una piastrina rigida 
solidale alia detta porzione asportabile ed estraibile 
dal telaio stesso con almeno parte della detta porzione 
asportabile mediante un'azione di trazione, 
caratterizzata dal fatto di comprendere, inoltre, una 
linguetta di trazione in foglio interposta tra la detta 
porzione asportaibile e la detta piastrina ed attaccata 
ad entrambe- . 

Per una migliore comprensione della presente 
invenzione viene descritta nel seguito una preferita 
forma di attuazione, a puro titolo di esempio non 
limitative e con riferimento ai disegni allegati, n^^ 
quali: 




la figura 1 e una sezione trasversale di una 
porzione superiore di una confezione sigillata per 
prodotti alimentari versabili realizzata secondo la 
presents invenzione e dotata di un dispositivo di 
apertura richiudibile; 

la figura 2 6 una figura analoga alia figura 1, 
in cui la confezione ed il dispositivo di apertura sono 
illustrati in fase di apertura; e 

- la figura 3 h una vista dall'alto della porzione 
superiore della confezione di figura 1, in cui il 
dispositivo di apertura 6 privo di tappo. ^ 



Con riferimento alle figure allegate, 6 indicata iS'^. 

• 3 e 

nel suo complesso con 1 una confezione sigillata per g J 
prodotti alimentari versabili (illustrata solo § | 
parzialmente) , ad esempio una confezione parallelepipeda § J. 
nota sotto il nome Tetra Brik Aseptic (marchio 
registrato), la quale 6 realizzata a partire da un 
materiale di confezionamento in foglio secondo quanto 
descritto in laaggiore dettaglio in precedenza ed 6 
prowista di un dispositivo di apertura 2 richiudibile 
in materiale plastico applicato su una parete 3 
superiore della confezione 1 stessa. 

II materiale di confezionamento costituente la 
confezione 1 ha una struttura multistrato (non 
illustrata) comprendente uno strato di base di materiale 
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fibrose, ad esempio carta, o di polipropilene caricato 
di minerals, rivestito su entrambi i . lati da strati di 
itiateriale termoplastico, ad esempio pellicole di 
polietilene. Quando la confezione 1 d destinata al 
confezionamento asettico. di prodotti a lunga 
conservazione, come ad esempio latte UHT, il materiale 
di confezionamento comprende uno strato di materiale di 
barriera all'ossigeno, costituito ad esempio da una 
pellicola di alliominio, il quale 6 sovrapposto ad iino 
strato di materiale termoplastico' ed 6 a sua volta ^ 
rivestito con un altro strato di materiale termoplastico ^ 
atto a costitiiire la faccia interna della confezione i ■ -3 ^ 
stessa destinata a venire a contatto con il prodotto g"^ 

ij 



alimentare . ^ ;§ 



II dispositivo di apertura 2 e applicato sulla 
parete 3 superiore della confezione 1 in corrispondenza 
di una porzione asportabile 4 della parete 3 stessa, 
ossia di una porzione separabile dalla restante parte 
della confezione 1 per permettere la fuoriuscita del 
prodotto alimentare. 

II dispositivo di apertura 2 comprende 
essenzialmente un telaio 5 anulare esternamente 
filettato, fissato sulla parete 3 della confezione 1 in 
un intorno della porzione asportabile 4 e delimitante 
un' apertura 6 circolare di versamento avente un asse A 
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ortogonale alia parete 3 stessa, un tappb 7 rimovibile 
awitato sul telaio 5 in una posizione di chiusura 
dell' apertura 6, e mezzi di apertura a trazione 8, 
alloggiati all'interno dell' apertura 6 e costituiti da 
una piastrina 9 rigida in materiale plastico, solidale 
alia porzione asportabile 4 ed estraibile dal telaio 5 
con almeno parte della porzione asportabile 4 stessa 
mediante un'azione di trazione. 

In.particolare, il telaio 5 comprende integralmfente 
una flangia di base 10 anulare, nella fattispecie di 
profile esterno rettangolare con spigoli ,arrotondati, :6>^' 
fissata per termosaldatura sulla parete 3 della 
confezione 1 intorno alia porzione asportabile 4, ed un 
elemento tubolare 11 cilindrico di asse A filettato 
esternamente, il quale delimita 1' apertura 6 e si 
estende ortogonalmente a sbalzo da un bordo interno 
della flangia di base 10 e da un lato della flangia 
stessa opposto a quello fissato alia parete 3. 

II tappo 7 (figura 1) comprende integralmente una 
porzione discoidale 12 di chiusura dell' apertura 6, ed 
una porzione anulare 15 cilindrica filettata 
internamente, estendentesi a sbalzo da un bordo 
perimetrale esterno circolare della porzione discoidale 
.12 ed atta ad essere awitata sull' elemento tubolare 11 
del telaio 5. Una volta aperto, il tappo 7 6 mobile tra 



i-i 
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X. 



la suddetta posizione di chiusura ed una posizione di 
apertura in cui 6 separate dal telaio 5. 

Secondo un'importante caratteristica della presente 
invenzione, la confezione 1 comprende, inoltre, una 
linguetta 16 di trazione, o "pull-tab", in foglio 
interposta tra la porzione asportabile 4 e la piastrina 
9 ed attaccata ad entrambe. 

Nella fattispecie illustrata, la porzione 
asportabile 4 e definita da un foglio di riporto 11, o 
"patch", in materiale termoplastico, generalmente 
polietilene, applicato in chiusura di ion foro 18 — S 
passante della parete 3 sul lato del materiale di 
confezionamento destinato a costituire 1» interne della 
confezione 1. 5 .S 

La linguetta 16, costituita essenzialmente da uno 
strato di materiale di barriera, tipicamente alluminio, 
e da uno strato di' materiale termoplastico, generalmente 
polietilene, e fissata, ad esempio mediante 
termosaldatura, al foglio di riporto 17 sul lato esterno 
della confezione 1 in modo da ricoprire completamente il 
foro 18. Lo strato di materiale di barriera della 
linguetta 16 garantisce pertanto I'asetticitA della 
confezione 1 anche in corrispondenza della porzione 
asportabile 4. 

In maggiore dettaglio, la linguetta 16 prase 
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porzione principals 19 attaccata al foglio di riporto 17 
e ricoprente sia il foro 18 che ii bordo di 
delimitazione dello stesso, ed una porzione di estremit^ 
20 ripiegata sulla porzione principale 19 ed attaccata 
alia piastrina 9. 

Grazie all'adesione tra il foglio di riporto 17 e 
la linguetta 16, quando quest 'ultima viene tirata a 
strappo per effetto dell'azione di trazione esercitata 
sulla piastrina 9, la parte del foglio di riporto 17 
saldata alia linguetta 16 viene rimossa con la stessa, J 
liberando il foro 18. Pih precisamente, la rimozione . ^ 
della linguetta 16 avviene in una direzione B di 
apertura contenuta nel piano della parete 3 e 0 
trasversale al bordo di piegatura della porzione di || 
estremiti 20 della linguetta 16 stessa. """^ 

Come visibile nelle figure allegate, la piastrina 9 
comprende una porzione di base 21 attaccata, ad esempio 
mediante incollaggio, alia porzione di estremita 20 
della linguetta 16 ed una porzione di impugnatura 22 
conformata sostanzialmente ad anello, sporgente a sbalzo 
dalla porzione di base 21 ed accessibile attraverso il 
telaio 5 quando il tappo 7 6 stato rimosso. 

In particolare, la porzione di base 21 della 
piastrina 9 presenta un profile sostanzialmente 
rettangolare con un bordo concave rivolto' verso la zona 
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di piegatura della linguetta 16, ed 6 collegata 
integralmente all' elemento tubolare 11 del telaio 5 
mediante strisce di materiale frangibili 23 di spessore 
ridotto, parallele tra loro ed alia direzione B di 
apertura della linguetta 16. 

Con particolare riferimento alia figura 3, le 
strisce di materiale frangibili 23 collegano lati 
opposti della porzione di base 21 della piastrina 9, 
originantesi da vertici opposti del bordo concavo, a 
porzioni 24 tra loro affacciate di una flangia interna 
25 dell' elemento tubolare 11 del telaio 5, 
sostanzialmente conformata a V in vista dall'alto. PiCi 
precisamente, le porzioni 24 della flangia interna 25 
sporgono a sbalzo verso I'interno dell' apertura 6 da 
parti diametralmente opposte dell' elemento tubolare 11 e 
sono collegate tra loro da una porzione 26 di raccordo a 
V disposta in corrispondenza di un'estremita della 
linguetta 16 opposta alia porzione di estremiti 20 
ripiegata. La porzione 26 della flangia interna 25 ha un 
profilo a denti triangolari cooperante, al termine della 
manovra di apertura, con le parti residue dell 
linguetta 16 e del foglio di riporto 17 ancora attaccati 
alia confezione 1 in modo da determiname il distacco 
completo. 

In pratica le strisce di materiale frangibili 23 



a 
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definiscono una direzione di separazione della piastrina 
9 dal telaio 5 parallela alia direzione B di apertura 
della linguetta 16. 

La porzione di impugnatura 22 della piastrina 9 si 
estende a sbalzo da un' estremit^ della porzione di base 
21 rivolta verso la zona di piegatura della linguetta 16 
ed ^ ripiegata al di sopra della porzione di base 21 
stessa. 

L' apertura della confezione 1 viene effettuata 
ruotando il tappo 7 rispetto al telaio 5 in modo da 
svitarlo da quest' ultimo, e tirando successivamente la ^ 
piastrina 9 per estrarla dal telaio 5. La conformazione "5)^ 
ad anello della porzione di impugnatura 22 permette il 
completo inserimento del dito indice dell'utilizzatore S | 
per esercitare I'azione di trazione. ^ 'i 

La piastrina 9, tirata in modo da estrarla 
dall' apertura 6 del telaio 5, si distacca dall' elemento 
tubolare 11 lungo le strisce di materiale frangibili 23. 
Contemporaneamente, grazie all'adesione tra la porzione 
di base 21 della piastrina 9 e la linguetta 16, il 
carico di trazione esercitato sulla porzione di 
impugnatura 22 si trasmette alia porzione di estremit^ 
20 ripiegata della linguetta 16 stessa, che inizia a 
distaccarsi dalla confezione 1 lungo la direzione B, 
rimuovendo la parte del foglio di riporto 17 ad essa 



- 16 - 



saldata e liberando il foro 18. 

•In particolare, il carico di trazione si trasmette 
dalla porzione di impugnatura 22 della piastrina 9 alia 
porzione di estremita 20 ripiegata della linguetta 16 e 
da qui alia zona immediatamente adiacente di inizio 
dell' area della linguetta 16 stessa saldata al foglio di 
riporto 17. In pratica, il -carico ' di trazione viene 
indirizzato, attraverso la linguetta 16, ad un' estremita 
dell' area di sigillatura del foro 18, in laodo da 
facilitare il distacco del materiale ricoprente il foro 
18 stesso e ottenere quindi un taglio netto anche nella ^ 
zona di inizio rottura. 

3 fe' 

Inoltre, le strisce di materiale frangibili 23 
guidano la rottura della piastrina 9 nella direzione B 
di apertura della linguetta 16, rendendo il distacco del g| 
materiale asportato dalla confezione 1 lineare e senza 
scatti. 

Al termine della manovra di apertura, il profile 
dentato della porzione 26 della flangia interna 25 del 
telaio 5 detentiina la rottura ed il distacco complete 
della linguetta 16 e della parte del foglio di riporto 
17 ad essa saldato. 

Oltre ai vantaggi sopra evidenziati relativi .aS^^??^ 
miglioramento dell' apribilitii delle confezioni risp 
alle soluzioni note, il sistema di chiusura descri 
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utilizzante un foglio di riporto 17 in materiale 
termoplastico che riveste il bordo del foro 18 
dall'interno della confezione 1, assicura la perfetta 
sigillatura del suddetto bordo anche dopo I'apertura 
della confezione 1; infatti, la rimozione della 
linguetta 16 determina 11 distacco della parte del 
foglio di riporto 17 saldata alia linguetta 16 stessa, 
ma non della parte periferica saldata al materiale di 
confezionamento liongo il bordo del foro 18. 

Risultano pertanto evitati rischi di imbibizione 
del materiale di confezionamento in prossimit^ del foro 
18 e di conseguente distacco del dispositiyo di apertura 
2, nel caso di permanenza in posizione orizzontale della 
confezione 1 chiusa dal tappo 7 e con la porzione 
asportabile 4 rimossa. 

Risulta infine chiaro che alia confezione 1 
descritta ed illustrata possono essere apportate 
modifiche e varianti che non escono dall'ambito di 
protezione delle rivendicazioni . 

In particolare, secondo lana possibile variante non 
illustrata, la porzione asportabile della confezione 1 
potrebbe essere ottenuta realizzando un foro attraverso 
lo strato di base del materiale di confezionamento e 
laminando tale strato con altri strati costituenti il 
materiale di confezionamento stesso (almeno gli strati 
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dx materiale termoplastico) in modo da ricoprire il 
suddetto foro. 

Inoltre, il dispositive di apertura 2 potrebbe 
essere applicato sulla relativa confezione 1 mediant© 
altri sistemi di fissaggio, ad esempio mediante 
termosaldatura, e potrebbe essere di tipo diverso, ad 
esempio potrebbe comprendere un tappo incernierato al 
telaio o mobile a scorrimento rispetto a quest' ultimo. 



RIVEN DICAZIONI 
1.- Confezione (1) sigillata per prodotti 
alimentari versabili presentante almeno una porzione 
asportabile (4) e prowista di un dispositive di 
apertura (2) richiudibile comprendente/ a sua volta, un 
telaio (5) delimitante un' apertura di versamento (6) e 
fissato alia detta confezione (1) in un intorno della 
detta porzione asportabile (4), un tappo (7) montato sul 
detto telaio (5) in chiusura della detta apertura di 
versamento (6) e spostabile per liberare 1' apertura di ^ 
versamento (6) stessa, e mezzi di apertura a trazione S 
(8) alloggiati all'interno del detto telaio (5) e 3 ^ 

comprendenti una piastrina (9) rigida solidale alia ^ 

^ a 

detta porzione asportabile (4) ed estraibile dal telaio ^ :| 
(5) stesso con almeno parte della detta .porzione 
asportabile (4) mediante un' azione di trazione, 
caratterizzata dal fatto di comprendere, inoltre, una 
linguetta di trazione (16) in foglio interposta tra la 
detta porzione asportabile (4) e la detta piastrina (9) 
ed attaccata ad- entrambe. 

2.- Confezione secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzata dal fatto che la detta linguetta di 
trazione (16) comprende una porzione principale (19) 
attaccata alia detta porzione asportabile (4) ed una 
porzione di estremit^ (20) ripiegata sulla detta 
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porzione principale (19) ed attaccata alia detta 
piastrina (9) . 

Confezione secondo la rivendicazione 1. o 2, 
caratterizzata dal fatto che la detta piastrina (9) § 
collegata integralmente al detto telaio (5) mediant e 
mezzi di collegamento frangibili (23) definenti una 
direzione di separazione della detta piastrina (9) dal 
telaio (5) stesso parallela ad una direzione (B) di 
apertura della detta linguetta di trazione (16) • 

4.- Confezione secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che 
la detta piastrina (9) comprende una porzione di base 
(21) attaccata alia detta linguetta di trazione (16) ed 
una porzione di impugnatura (22) ' sporgente a sbalzo 
dalla detta porzione di base* (21) ed accessibile 
attraverso il detto telaio (5) quando il detto tappo (7) 
6 stato rimosso dalla detta apertura di versamento (6) . 

Confezione secondo la rivendicazione A, 
caratterizzata dal fatto che i detti mezzi di 
collegamento frangibili comprendono una coppia di 
strisce di materiale frangibili (23) parallele tra loro 
e colleganti lati opposti della detta porzione di base 
(21) della detta piastrina (9) a porzioni (24) tra loro 
affacciate del detto telaio (5) . y<rV^' 
6.- Confezione secondo la rivendicazione 4 m>%s>, 



caratterizzata dal fatto che la detta porzione di 
impugnatura (22) 6 conformata sostanzialmente ad anello, 
si estende a sbalzo da un' est remit a della detta porzione 
di base (21) ed 6 ripiegata al di sopra della porzione 
di base (21) stessa. 

7. - Confezione secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che 
la detta porzione asportabile (4) comprende un foglio di 
riporto (17) in mater iale termoplastico applicato sul 
lato interne della detta confezione (1) in chiusura di 
un foro (18) passante della stessa. 

8. - Confezione sigillata per prodotti alimentari 
versabili, sostanzialmente come descritta con 
riferimento ai disegni allegati. 

p. i. : TETRA LAVAL HOLDINGS & FINANCE SA 
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